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Courchelettes (Fr-59)

Popis

HYRENE SPOT ST

Oznaceni dokumentu:
P AT HYRENE SPOT

=l HYRENE SPOT ST je SBS modifikovany asfaltovy pas vyztuzeny stabilizovanou polyesterovou rohozi gramaze

120 g/m2 . Horni povrch je opatren makroperforovanou folii a protiskluznym posypem. Na samolepici spodni povrch je
integrovana mikroventilacni struktura v pruzich s adhezni plochou 50%. Presahy jsou opatfeny samolepici vrstvou, ktera je,
stejné jako plocha, potazena strhavacim silikonovym filmem. Minimalni Sirka podélného presahu je 60 mm.

Pouziti

=l Samolepici mikroventilaéni podkladni pas uréeny pro aplikaci na pénoplastické tepelné izolace nebo podklady opatrené
penetracné adheznim asfaltovym naterem.

Zpracovani

-l Pfed aplikaci parotésné zabrany je nutné, aby byl povrch hladky, suchy, Cisty a zbaveny mastnoty. Prasné povrchy (beton,
drevo, derivaty apod.) je nutné opatrit penetracné adheznim natérem VERNIS ANTAC. HYRENE SPOT ST se poklada
samolepici vrsvou na povrch podkladni konstrukce. U pricného presahu je nutné dbat na kvalitni plnoploSné svareni, pri kterem
Je nutné plamenem horaku roztavit integrované therm pruhy.. Aplikace by méla probihat pri teplotach +5 °C az +40 °C.
Doporucujeme se vyvarovat desti, snéhu a mrazu.
Pas se rozbali, umisti do presné pozice, nasledné se se zafixovanim pozice ¢astecné sbali, strhavaci silikonova folie se opatrné
nafizne a za Jejiho strhavani od mista rezu ze zpetne rozbaluje a pfritlacuje, pripadné zahriva. Proces se opakuje na zbyvajici
casti. Kryci folie se strhava i z podélného presahu. Tento se téz nasledné pritlacuje. Pricné presahy se opatrné svaruji tak, aby
se nespalil podklad. Plna adheze k povrchu je zajisténa pri nataveni vrchniho pasu.

Skladovani

ﬁ

Role se musi skladovat v suchém a chladném skladu, ve svislé poloze na vodorovné plose. Chrarite pred teplem a vihkosti

(napr. slunecni svetlo). Behem chladné sezony je nutné minimalneé 12 hodin pred zpracovanim skladovat pfi teplote + 5°C.
Palety se nesmi stohovat.

Slozeni

el (Orientacni)

Viastnosti

Rozmeéry

Tloustka
Zjevné vady
Prilnavost posypu

Odolnost proti protrhavani
Maximalni tahove sily
Maximalni protazeni

_ Max. sila
Odolnost proti

odlupovani ve spojich e e .,
P Po) Prumérna sila

Smykova odolnost ve

g Max. sila
Spoji

Chovani za chladu

Odolnost proti stékani

Odolnost proti narazu
Odolnost statickému zatizeni
Rozmérova stalost
Propustnost pro vodni paru

Vodotésnost

Trida reakce na ohen

Odolnost proti prortstani kofenu
Pfitomnost nebezpecnych latek dle

Vyztuzna vlozka (g/m?) :
Kryci vrstva (g/m?) :
Povrch (g/m?) :

Stabilizovany polyester
SBS bitumen
Makroperforovana folie +
jemnozrnny mineralni posyp

Spodni povrch (g/m?) :  Strhovaci silikonovy film
NORMA JEDNOTKY
ﬁ
Délka m
Sitka EN 1848-1 m
Primost mm/10m
Hmostnost role kg
EN 1849-1 mm
Novy vyrobek ) -
Po zestarnuti dle EN 1297 EN 1850-1 -
EN 12039 %
Podelne EN 12310-1 N
Pricné
Podélné
e~ EN 12311-1 N/50 mm
Pricné
Podelne EN 12311-1 %
Pricné
Podélny spoj
Pricny spoj EN 12316-1 N/50 mm
Podélny spoj
Pricny spoj
Podélny spoj EN 12317-1 N/50 mm
Pricny spoj
Horni ;,)ovrch EN 1109 °C
Spodni povrch
Novy vyrobek
EN 111 °
Po zestarnuti dle EN 1296 0 C
EN 12691 mm
EN 12370 (A) kg
EN 1107-1 %
Novy vyrobek -
EN 1931
Po zestarnuti dle EN 1296 93 -
Novy vyrobek -
EN 192
Po zestarnuti dle EN 1296 928 -
EN 13501-1 -
EN 13948 -

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm

NSP- Neni stanovenym parametrem; MLV - Vyrobni limitni hodnota
VSechna prohlasSeni odrazeji soucasny stav techniky a vyvoje.
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DEKLAROVANA TOLERANCE / MLV
HODNOTA MIN MAX
7 nebo 10 -1 %
1 -1 %
Prosel

2,65 2,50 2,80
Prosel
NSP
NSP
NSP
NSP
450 320 500
275 250 350
15 10 50
15 10 50
NSP
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NSP
NSP
NSP
NSP
-16
-16
100
NSP
700
10
0,3
u =20 000
NSP
Prosel
NSP
E
NSP

zadna

IV |IA|IA

IAN| IV |IA

pfi 10 kPa

Viyrobce si vyhrazuje pravo na zmenu vyrobku a jeho specifikaci.



