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VAP |N D > FT AXTER

Popis
=== VAP - IND je dokonala parotésna zabrana opatiena samolepici vrstvou s vysokou lepivosti. Produkt splriuje veskeré predpisy
vcetné normy DIN 18234 tykajici se stfesnich parotésnych zabran pro prumyslové objekty. VAP IND je samolepici pas opatfeny
pfisadou proti horfeni, je snadno a rychle aplikovatelny i pri nizkych teplotach, je odolny proti pro§lapnuti a spliriuje veskeré
predpisy tykajici se Zivotniho prostredi.
PouZiti
=== Parotésna zébrana uréené zejména pro lepeni na trapézovy plech. VAP IND se aplikuje za studena po ostranéni ochranné folie.
Zpracovani
=== Pfed aplikaci je nutné, aby byl povrch hladky, suchy, &isty a zbaveny mastnoty. Povrch podkladni konstrukce je nutné opatfit
penetracné-adheznim natérem VERNIS ANTAC. Aplikace se nejlépe provadi tak, Ze se pas rozvine a peclivé srovna. Pak se opét
zavine, ale z obou stran ke stfedu, poté se lehce nafizne ochranna folie a postupné se odstrariuje a pas se na obé strany
rozvinuje. Pro ddkladné prilnuti k povrchu a slepeni spojti je vhodné pouZit pritlacny valeéek. Minimalni Sitka podélného a
pricného presahu je 80 mm. Zejména spoje musi byt spojeny plnoplosné. VAP - IND smi byt zpracovavan optimainé pfi teplotach
0 az 30 °C, teplota podkladu +5 az +25 °C. Za de$té, snéZeni a pfi mrazech nelze zpracovavat.
Skladovani
m—ep ROle se musi skladovat v suchém a chladném skladu, ve svislé poloze na vodorovné ploSe. Chrarite pred salavym slune¢nim
teplem a vihkosti. Béhem chladné sezony je nutné minimalné 12 hodin pfed zpracovanim skladovat pri teploté +5 °C. Palety se
nesmi stohovat.
SloZeni
sl (Orientacni) SloZeni pésu (g/m? :  samolepici vrstva + nehorlava vrstvi 300
Kryci vrstva (g/m?) : AL folie 50
Spodni povrch (g/m3) :  ochranna polyethylenova folie 30
Vlastnosti NORMA JEDNOTKY DEﬁZ‘,‘,’:,%‘;:"A ’I'IJ'IOA:.ERANCE/II:;_ :X
Délka m 50 -1%
Rozméry Sitka EN 1848-1 m 1,08 1%
Pfimost <20 <20
Tloustka EN 1849-1 mm 0,25 | 0,35
L Novy vyrobek - Bez vad
Zlevné vady Po zestarnuti die EN 1297 EN 1850-1 - NSP
Pfilnavost posypu EN 12039 % NSP
" ortfl Podélné 4 5
Odolnost proti protrhavani Prigna EN 12310-1 N 4 5
Ao (1? 2 A Podélné 200 200
Maximalni tahové sily Prigna EN 12311-1 N/50 mm 200 235
R S Podélné o 20 25
Maximalni protazeni Prigna EN 12311-1 % 20 30
. Max. sila P?.(_jél'ny SD,Oj N
Odolnos} p’rotl . Pncr}y §p01 : EN 12316-1 N/50 mm NSP
odlupovani ve spojich C PodéIny spoj NSP
Pramérna sila oo B
PFi¢ny spoj NSP
Smykova odolnost ve q Podélny spoj 200 248
Spoji Max. sila PF&ny spoj EN 12317-1 N/50 mm 200 255
Chovéni za chiadu Horni povrch EN 1109 °c 0 <20
Spodni povrch
A=Yl Novy vyrobek . 70 2100
Odolnost profi stékani Po zestarnuti dle EN 1296 ENT110 C NSP
Odolnost proti narazu EN 12691 mm NSP 300
Odolnost statickému zatizeni EN 12370 (A) kg NSP
Rozmérova stalost EN 1107-1 % NSP
Tvarova stalost pasu spojenych s podkladem pfi zméné teploty EN 1108 % NSP
Propustnost pro vodni paru Novy vyrobek EN 1931 m(sd 1500 3358
Po zestarnuti dle EN 1296 m(sd) 750 2245
Propustnost pro vodu Novy vyrobek EN 1928 kPa/24 h 100 kPa/24 h 200 kPA/24 h
Po zestarnuti dle EN 1296 - NSP
VyhFevnost H, . DIN 51900-1 kd/m2 < 10500 8196
Reakce na ohen EN 13501-1 - E E
Odolnost proti prorastani kofent EN 13948 - NSP

NSP — Neni stanovenym parametrem
MLV — Vyrobni limitni hodnota

ViSechna prohla$eni odrazeji sou¢asny stav techniky a vyvoje. Viyrobce si vyhrazuje préavo na zménu vyrobku a jeho specifikaci.
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