axier Teiflex

Informace o vyrobku

Vlastnosti

Triflex ProDetail je dvousloZkovd, pigmentovana vodotésna
pryskyfice na bazi polymetylmetakrylatu (PMMA).
Vytvrzeny Triflex ProDetail, vyztuZeny vyztuinou vioZkou
Triflex SpecialFleece (110 gfmz} ma nasledujici vlastnosti:

Bezesvy

Flexibilita za nizkych teplot

Propustnost pro vodni paru

Rychlé vytvrdnuti

Vysoka odolnost proti vnéjsim klimatickym

podminkam (UV, IR, ...)

Vysoka adheze k mnoha podkladim

Elasticita a pfeklenuti trhlin

Mechanicky odolny, otéruvzdorny

Odolny proti prorGstani kofent podle FLL testl

Odolny proti vdem prvkiim béiné pfitomnych

v ovzdusi a srazkove vodé

Odolny proti hydrolyze

Pozarni odolnost podle EN 13501-5: B,of(t1),

Bmof{tz): Broof(ts}

Pozarni zatfidéni podle EN 13501-1: tfida E

Evropské technické osvédceni podle ETAG 005

s oznatenim CE

Pouziti

Triflex ProDetail se pouZivé pro feeni detaill na plochych
stfechach, balkonech, stifednich terasach, zastfesenych
chodnicich, parkovistich a pro Upravu jinak téZce vodotésné
opracovatelnych detail( ve stavebnictvi.

Baleni

Kbelik

Letni / Zimni pouZiti

15,00 kg 15,00 kg Triflex ProDetail (zdklad)
0,30 kg 0,60 kg Triflex Catalysator (po 0,1 kg)
15,30kg 15,60 kg

Barevnost (pfiblizné RAL)

7032  Riéni 5térk
7035  Svétle 3edd
7043  Dopravni Sedd

Triflex ProDetail

Tésnici systém pro detaily

Skladovani

MdzZe byt skladovan v uzavieném (neotevieném) a
nepromichaném stavu po dobu pfiblizné 6 mésicl

v chladném a suchém prostfedi nad bodem mrazu. Obé
slozky udrzuje mimo pfimé slunec¢ni zafeni jak pfi skladovani,
tak i na stavbé.

Podminky pfi aplikaci

Triflex ProDetail miZe byt aplikovan na podklad o teploté
mezi - 5°C a + 50°C a teploté prostiedi mezi  -5°Ca +40°C.
V uzavienych prostorach je nutno zajistit odvétrani —
minimalné 7 vymén vzduchu za hodinu.

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, bez ledu, uvolnénych &astic, tuku a
oleju. V zavislosti na podkladu je nutno zajistit zdrsnéni a
ocisténi pfipravkem Triflex Cleaner (doba vyschnuti cca 20 —
25 min.). Adheze k podkladu musi byt zkou3ena pfipad od
pfipadu. Viz. téZ tabulka podklad( v popisu systému Triflex
ProDetail.

Teplota povrchu podkladu musi byt minimalné 3°C nad
teplotou rosného bodu. Pod touto teplotou muzZe byt na
podkladnim povrchu vytvofen separujici vodni film. Viz.
tabulka teplot rosného bodu.

Instrukce pro michani

Po opatrném a dlkladném promichani zékladni baze pridejte
odpovidajici mnoZstvi katalyzatoru a promichejte pfi nizkych
otackach michacim nastrojem do dplného odstranéni
hrudek. Doba michani je minimdlné 2 minuty. Poté
premistéte do jiné nadoby a promichejte znova. Mensi
mnozstvi maZe byt promichéno ru¢né dfevénou Spachtli.

Smésné podily pro 15 kg baleni

Teplotni rozsah:
-5°C aZ +5°C = 0,60 kg katalyzatoru
+5°C aZ +15°C = 0,60 kg katalyzatoru
+15°C aZ +40°C = 0,30 kg katalyzatoru
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] ) Triflex ProDetail
AerR Tr'flex rl eTZnici:s?ém preodgagly

Spotreba (hladky rovny povrch) Penetracni natérové hmoty (detailni specifikace)
Minimalné 3 kg/mz; min. tl. souvrstvi 2 mm Triflex Cryl Primer 222

- rovnomérné naneseni valeCckem nebo Stétcem
1. Podkladni vrstva: 2 kg/mz— rovnomeérné nanesena - spotfeba min. 0,40 kg/mz
2. Vlozka: Triflex SpecialFleece min. pfesah 50 mm - doba schnuti cca. 45 min
3. Vrchni vrstva: 1 kg/m’ — rovnomérné nanesena Triflex Cryl Primer 276

- rovnomérné naneseni valeCkem nebo Stétcem
Minimalni doba zpracovatelnosti (pfi 20°C) - spotfeba min. 0,40 kg/m’

- doba schnuti cca. 45 min

Triflex Pox R 100

Min. cca 15 min, pfi 20°C . Lo .
- rovnomérné naneseni valeCkem nebo Stétcem a

okamzity vsyp kiemicitého pisku, odstranéni

Doba tuhnuti (pfi 20°C) prebyte¢ného mnozstvi

- spotfeba Pox R 100 min. 0,30 kg/m’
Odolné proti desti: po cca 30 min - spotfeba kiemicitého pisku frakce 0,2 — 0,6 mm
Pochozi / aplikace dal3ich vrstev: po cca 45 min min. 2,0 kg/m’

doba schnuti cca. 30 min

Vyrovnani podkladu
Odolnost proti chemikaliim

Triflex Cryl Spachtel

vyrovnani malych nerovnosti, zaplnéni smrstovacich _Kyselina octova do 10% ++ | Maziva +
trhlin, lepeni oplechovani g’:@;ak do 10% — + KMi“eI,ré'“(;o'?{' : +
. orid amonny, salmia ++ yselina dusiénd ++
Triflex Cryl RS 240 Siran amonny ++ | Benzin +
vyrovnani velkych nerovnosti Zivotisny tuk ++ | Olivovy olej ++
Jable¢nd stava ++ | Pomerancova tava ++
. Chlorid vapenny ++ | Kyselina $tavelova do 10% ++
Volba penetrace a pfiprava podkladu Ricinovy ofej . " Pzraﬁn "
Louh draselny do 50% ++ | Parafinovy olej ++
podklad pfiprava podkladu penetraéni natér Hydroxid sodny do 50% ++ | Petrolej surovy +t
kovy odisténi Triflex Cleaner; zdrsnéni Metal Primer Chlorové vépno ++ | Petrolejovy ether +
sklo o&iEténi Triflex Cleaner; zdrsnéni Glass Primer Kyselina citrénova do 30% ++ | Kyselina fosforecna do 30% ++
epox. o ) N ] Detergenty ++ | Chlorid draselny ++
hvalefla zdrsnéni; zkouska pfilnavosti bez penetrace Dettol do 5% + Moftska voda ++
PU zdrsnéni; zkouska pfilnavosti bez penetrace Nafta ++ | Uhli¢itan sodny il
PVC, plasty otiéténi Triflex Cleaner; zdrsnéni bez penetrace Kyselina mravenci do 10% t | Chlorid sodny itil
el Ve Hydraulické oleje ++ | Siran sodny ++
— obrousenti, ofrézovani, obrokovani Pox R 100 Kyselina solna do 30% ++ | Kyselina sirovéa do 30% ++
beton Peroxid vodiku do 10% ++ | Terpentyn *
oml’tk;, Zdivo obrouseni, ofrézovéni, obrokovani Cryl Primer 276 Kerosene + Rostlinné oleje ++
obkladacky obrouseni, ofrézovani, obrokovani Cryl Primer 276 Kyselina mlécna do 30% ++ | Rostlinné Stavy ifals
asfalt, y o o ) Citronova $tava ++ | Myci prostifedky ++
asflatobeton obrouseni, ofrézovani, obrokovani Cryl Primer 222 Lnény olej ++ | Vino +
SrErOVe Y i ++
Era;:z;sve obrouseni, ofrézovani, odstranéni podle podkladu gzs:??y anﬁnlak = odolny
+ = limitované odolny (cca 1 -2 hod.)

Bezpecnostni opatieni L .
P P Obecné poznamky

Bezpecnostni list produktu Triflex ProDetail .. . .. . o v
P P Zarucujeme vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Zadna

nesystémova pfisada nesmi byt do systému Triflex
zakomponovana. Jakékoliv technické porady poskytnuté pfi
pouziti nasich vyrobk( jsou zaloZeny na Sirokém vyvoji a
mnohaleté zkusenosti a jsou podany na zakladé nasich, v té
dobé dosazenych znalosti. Vyhrazujeme si pravo na zménu a
vylepseni nasich vyrobk(, podle dosaZzenych vysledki
vyzkumu a vyvoje.
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