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Informace o vyrobku

Vlastnosti

Triflex ProFibre je dvouslozkova, pigmentovana vodotésna
pryskyfice na bazi polymetylmetakrylatu (PMMA).
Vytvrzeny Triflex ProFibre, vyztuZeny rozptylenym vlaknem
ma nasledujici vlastnosti:

Bezesvy

Flexibilita za nizkych teplot

Propustnost pro vodni paru

Rychletuhnouci

Vysoka odolnost proti vnéjsim klimatickym
podminkam (UV, IR, ...)

Vysoka adheze k mnoha podkladim
Elasticita a preklenuti trhlin

Mechanicky odolny, otéruvzdorny

Odolny proti vsem prvkdim bézné pfitomnych
v ovzdusi a srdzkové vodé

Pozarni odolnost podle EN 13501-5: B,o(t1)
Pozarni zatridéni podle EN 13501-1: tfida E

Pouziti

Triflex ProFibre se pouZiva pro feseni detaill, které jsou tak
sloZité, Ze vylucuji pouZiti vodotésnych systémua Triflex
vyztuZzenych fleecovou textilii.

Baleni

Kbelik

Letni / Zimni pouZziti

10,00 kg 10,00 kg Triflex ProFibre (zaklad)
0,20 kg 0,40 kg Triflex Catalysator (po 0,1 kg)
10,20kg 10,40 kg

Barevnost (priblizné RAL)

7032 Ri¢ni térk
7035  Svétle Seda
7043  Dopravni Seda

Triflex ProFibre

Tésnici systém pro detaily

Skladovani

MUZe byt skladovan v uzavieném (neotevieném) a
nepromichaném stavu po dobu pfiblizné 6 mésicl

v chladném a suchém prostiedi nad bodem mrazu. Obé
slozky udrzuje mimo pfimé slunecni zareni jak pti skladovani,
tak i na stavbé.

Podminky pfi aplikaci

Triflex ProFibre mGzZe byt aplikovan na podklad o teploté
mezi 0°C a + 40°C a teploté prostredi mezi 0°Ca +40°C.
V uzavienych prostordch je nutno zajistit odvétrani —
minimalné 7 vymén vzduchu za hodinu.

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, bez ledu, uvolnénych ¢astic, tuku a
olejd. V zavislosti na podkladu je nutno zajistit zdrsnéni a
ocisténi pripravkem Triflex Cleaner (doba vyschnuti cca 20 —
25 min.). Adheze k podkladu musi byt zkousena pripad od
pfipadu. Viz. téZ tabulka podkladd v popisu systému Triflex
ProDetail.

Teplota povrchu podkladu musi byt minimalné 3°C nad
teplotou rosného bodu. Pod touto teplotou mlze byt na
podkladnim povrchu vytvoren separujici vodni film. Viz.
tabulka teplot rosného bodu.

Instrukce pro michani

Po opatrném a dikladném promichani zakladni baze pridejte
odpovidajici mnozZstvi katalyzatoru a promichejte pti nizkych
otackach michacim nastrojem do Uplného odstranéni
hrudek. Doba michdni je minimalné 2 minuty. Poté
premistéte do jiné nadoby a promichejte znova. Mensi
mnozstvi mdze byt promichano ruéné dfevénou $pachtli.

Smésné podily pro 10 kg baleni

Teplotni rozsah:
0°C az +15°C = 0,40 kg katalyzatoru
+15°C az +40°C = 0,20 kg katalyzatoru
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Spotreba (hladky rovny povrch) Bezpecnostni opatreni

Minimalné 3 kg/m’ Bezpecnostni list produktu Triflex ProFibre

Minimalni doba zpracovatelnosti (pfi 20°C) Obecné poznamky

Min. cca 15 min, pfi 20°C Zarudujeme vysokou kvalitu nasich vyrobk{. Zadna
nesystémova prisada nesmi byt do systému Triflex

Doba tuhnuti (pfi 20°C) zakomponovaéna. Jakékoliv technické porady poskytnuté pfi

pouZiti nasich vyrobkd jsou zaloZeny na Sirokém vyvoji a
mnohaleté zkusenosti a jsou podany na zakladé nasich, v té
dobé dosazenych znalosti. Vyhrazujeme si pravo na zménu a
vylepseni nasich vyrobk(, podle dosaZzenych vysledki
vyzkumu a vyvoje.

Odolné proti desti: po cca 30 min
Pochozi / aplikace dalSich vrstev: po cca 45 min
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