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Zkusenosti z praxe:

dil¢i opravy stresniho plasté s nainstalovanou fotovoltaikou
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V pribéhu minulého éta probéhla pomérné rozsahla oprava poruch stfe$niho plasté ve skladovacim
aredlu na jih od Prahy. Jednalo se o tfi rozsahlé halové objekty, jejichz stfes$ni plast byl proveden

z TPO-félii nezndmého plvodu a stari. Tyto stfechy byly doplnény velkym mnozstvim stfeSnich svétlikd,
které se staly hlavni pfi¢innou poruch, nebot na narozich jejich obrub zac¢alo dochazet k praskani félie
(obr. 1). V dusledku téchto poruch stfe$niho plasté zacalo zatékat do predmétnych objektu.

ti stfes$ni folie, kterd jiz nedokazala prenést objemové zmeny

koncentrujici se na narozich svétlikovych obrub. Z popisova-
neho stavu stfechy by ¢lovék usoudil, Ze je nezbytné proveést cel-
kovou rekonstrukci stfesniho plasté. Tu si v8ak investor nepral. Tim
dlvodem byla totiZz nainstalovana fotovoltaicka elektrarna (FVE),
ktera méla pred sebou jesté 3 az 5 let zivotnosti (obr. 2). Ao ty se
nechtél investor pfipravit.

|< tomuto stavu doslo v disledku témér vycerpané zivotnos-

Objednatel — provozovatel FVE proto pozadoval provést pouze opra-
VU nejvice poskozenych mist félie a jeji zpevnéni na jesté neposko-
zenych narozich obrub stfe$nich svétlikd. Podminkou pro provadeé-
ni bylo nedemontovat fotovoltaické panely a zachovat jejich provoz.
PoZadovana zZivotnost oprav byla v rozmezi 3 az 5 let, tj. do konce zi-
votnosti stavajici FVE. Za téchto okolnosti bylo nutné pfistoupit k al-
ternativnimu zpUsobu opravy. Proto bylo rozhodnuto provést opravy
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folie tekutou hydroizolaci na misté (in situ), coz nejlépe vyhovovalo
podminkam pro realizaci a zajistovalo poZzadovanou Zivotnost oprav.

Jako nejvhodnéjsi typ tekuté hydroizolace byla vybrana dvoukom-
ponentni stérkova hydroizolace na bazi PMMA (polymetylmetakry-
ni, avSak zaru¢uje dostatecneé dlouhou Zivotnost a je aplikovatelna

na rlznorodé povrchy. Konkrétné byla vybrana hydroizolace firmy

Triflex — produkt ProDetail.

Realizacné a logisticky se jednalo o velmi naro&ny ukol, nebot bylo
potfebné zohlednit nasledujici faktory:

- opravy se musi provést v kratkém ¢asovém horizontu,

- pohyb pracovnikd po samotné stfese je velmi omezeny,




- je nutné dodrzZet povétrnostni podminky a technologicky postup
aplikace,

- celkovy pocet oprav a zesileni narozi na vSech tfech stfechach se
blizi k 3 tisicm kusu.

V pripravné fazi projektu bylo potfeba nejprve provést ovéreni
kompatibility stérkové hydroizolace s danou stfesdni folii vzhledem
k neznalosti pfesného typu folie. U tekutych hydroizolaci je totiz
vytvoreni spravného adhezniho mustku stézejnim krokem pro zajis-
téni koned&né prilnavosti hydroizolaéniho souvrstvi. Proto byly pro-
vedeny odtrhové zkousky na nékolika vzorcich s rdznymi zpUsoby
pfipravy podkladu, tj. nejprve byly zvoleny rlizné zpUsoby pfipravy
vlastni félie pro aplikaci penetrace. Na takto pfipravenou foélii byly
aplikovany rtzné typy penetraci. Tento krok prinesl prekvapivé vy-
sledky a potvrdil, jak je nezbytny pfi aplikacich na starych a nezna-
mych typech folii.

Z vysledné kombinace predpfipravy folie a penetrace mohl byt se-
staven celkovy technologicky postup pro realizaéni pracovniky.

V ramci pfipravy byla také vytisknuta na 3D-tiskarnée forma pro vy-
znaceni pfesného nalepeni lemovacich pasek v zavislosti na sprav-
ném umisténi systémoveé 3D-vyztuzné vlozky (obr. 3).

Vzhledem k velkému poctu pozadovanych oprav s neustale se opa-
kujicimi pracovnimi kroky, které lze pfirovnat k ,pasové vyrobe®,

a snahou maximalné omezit selhani lidského faktoru, bylo po zku-
Sebnich aplikacich rozhodnuto vytvofit péti¢lennou pracovni cetu.
Jednotlivi pracovnici v ni méli rozdéleny pracovni kroky takto:

- prvni pracovnik provadi omyti pavodni folie od béznych necistot
s naslednym zdrsnénim podkladu a odmasténim systémovym &isti-
¢em a zakres linii lemovaci pasky pomoci 3D-formy,

- druhy pracovnik provadi oblepeni pracovniho prostoru lemovaci
paskou pro zajisténi spravného ukonéeni penetrace a nasledné te-
kuté hydroizolace a pro vysledny vizualni vzhled ,zéplaty*,

- tfeti pracovnik nanasi prvni vrstvu ProDetailu,

- Ctvrty pracovnik vklada vyztuznou vlozku a nanasi druhou vrstvu
ProDetailu,

- paty pracovnik odstranuje lemovaci pasky a provadi zavére¢nou
kontrolu ,zéplaty” (dostatek ProDetailu ve druhé vrstve).

Aby byl dodrzen termin dokonc&eni, bylo nutné vytvofit dve takové-
to pracovni ety a doplnit je o dva pracovniky zajistujici transport
materialu na stfechu pomoci ntzkové plosiny a michani jednotlivych
komponentd souvrstvi s odnosem na misto aplikace. V tomto slozeni
,10+2* jsme byli schopni béhem jednoho pracovniho dne opracovat
zhruba 250 az 300 ks narozi svétlikovych obrub (obr. 4).

Tato zakazka ndm ukazuje, jak dllezité je, aby Zivotnost stfesniho
plasté, na némz je instalovana FVE, byla alespor rovna predpokla-

dané zivotnosti panell. Je-li Zivotnost stfe$niho plasté kratsi nez
paneld, mUze dojit k potfebé provést rekonstrukci stfesniho plas-
t&, kterou vSak bez demontaze FVE neprovedeme. V praxi to ob-
vykle znamena zkraceni Zivotnosti paneld, protoZe jejich opétovna
montaz nebyva rentabilni. Proto se provozovatelé snaZi tento krok
co nejvice oddalit a priklaneji se pouze k dil¢im opravam. Ty sice
prodlouZi Zivotnost plasté, ale predstavuji zvySené provozni nakla-
dy a neodvraceji pozdéjsi nutnost celkove opravy stfe$niho plaste,
jak tomu bylo v nasem pfipadé. <
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